@ REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETY INDUSTRIELLE 



PARIS 



®N«de publication: 

(6 n'uliliser que pour les 
commandes de reproduction) 

N** d'enregistrement national : 

@ Intel': F 16 B 5/DO, E 04 B 1/61 



2 815 678 
00 13776 



@ 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



^ Date de depdt : 25.10.00. 
@)Prlorlt6: 



Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 26.04.02 Bulletin 02/17. 

LIste des documents cites dans ie rapport de 
recherche pr6liminaire : Se reporter A la fin du 
present tascfCiJe 

References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



Demandeur(s) : POLYTECH Sod6t§ d responsabim 
Iimit6e—FR, 



@ lnventeur(s) : DELAVOIS JEAN NOEL 



Titulalre(s) : 



@Mandat8ire(s): HAUTIER. 



00 

(D 
10 

00 
CM 



DISPOSmF D'ASSEMBUXGE DE PANNEAU. 



blage 



La presente invention conceme un dispositif d'assem- 
blage de panneaux (A, B) par des moyens d'assemblage 
Gomplementalres au niveau des bords adjacents (20, 21) 
des panneaux. 

Selon rinventlon, ces moyens complementaires com- 
prennent au moins un tenon sur Tun (A) des panneaux et 
une mortaise sur Tautre panneau (B) fonnes complementah 
rement sur des semelles (12, 13) temiinant Ie bond (20, 21) 
des panneaux (A, B). 

I-a fomiation de telles semelles (12, 13) portant les te- 
nons et les mortalses assure une resistance optlmisee ainsi 
qu'un aspect esth^tique Important t Passemblage final 
compte tenu du recouvrement effectue au niveau des pan- 
neaux. Par ailleurs Ie positionnement est pr^ et i'etan- 
ch6lte est assuree. 
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La prteente invention conceme un disposltif d'assemblage de panneaux 
par des moyens d'assemblage compi6nientaires au niveau des bords adjacents 
des panneaux. 

L'invention trouvera son application notamment dans le domaine du 
5 bStiment ou de la construction navaie pour la realisation de cloisons, de 
revetements de sol, ou encore de parois murales. 

Les panneaux actuellement utilises sent gdn^ralement de forme 
rectangulaire et peuvent etiie en divere materiaux tela qu'en bois 
particulierement dans le domaine de la construction navaie. 
10 Communement, ('assemblage de panneaux s'effectue au niveau de leurs 

bords adjacents par des moyens d'assemblage. 

Selon une premidre variante, les moyens d'assemblage sent constitues 
par une variation d'6paisseur compl6mentaire sur chacun des bords des 
panneaux. On realise ainsi une marche ou eventueliement une pente sur cheque 
15 panneau. LesditBs marches ou lesdites pontes sont compl6mentaires i 
I'assembbge des deux panneaux. Oe telles methodes sont commundment 
appeldes « mi-bois » (lorsqu'une marche est constitute sur le bord de cheque 
panneau), «tiers4iois» (lorsque deux marches sont constituees sur les 
panneaux), ou « scarf » (loreque le bord du panneau est constHud d'un plan 
20 inclin6). 

Cette possibilite de realisation des moyens d'assemblage a 
rinconv6nient de produire un positionnement relativement imprecis. 

Une autre variante possible des moyens d'assemblage est constitute 
par la cooperation des panneaux par le biais d'une rainure et d'une languette. 
25 On forme ainsi sur I'un des t>ords des panneaux une rainure apte a recevoir une 
languette solidaire du bord de I'auti^ panneau. languette est soit formee 
directement dans la matiere de I'autre panneau soit rapportee sur celui-ci dans 
une rainure. 

Ce moyen d'assemblage est economique mais peu satisfeisant 
30 mecaniquement, la languette concenti^nt les contaraintes et ne reprenant pas les 
efforts dans toutes les directions de sollicitation. . 

Un autre mocle de realisation actual des moyens d'assemblage est la 
formation d'une cooperation de tenon et de mortaise sous forme de queue 
d'aronde. 
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Une variante de cetle possibility est illustr6e par le document WOA 
9013402 qui presente un systeme pour rejoindre des panneaux particullers. 
Selon ce document, les panneaux comportent un bord au profil particuiier 
comprenant des ianguettes et des retraits qui ont une forme compiementaire. 
s Ce profil de ianguette et de retrait est forme directement dans le panneau et 
dans toute son epaisseur. Par ailleurs, le profil est tel qu'au moins une partie de 
son extrimite est elargie par rapport h sa base ce qui permet un encastrement 
complet de la liaison entre les deux panneau)Lj 

De telles techniques ne sont exemptes d'inconvdnients : 
10 En premier lieu, elles sont peu esth6tiques car le profil d'assemblage 

(qui est particuiier) est apparent ; 

Qui plus est, la reprise d'effort est correcte dans le plan des panneaux 
mais n'est pas entidrement satisffaisant selon des directions diff^rentes 
notamment une direction orthogonale au plan des panneaux ;^ 
IS On risque une mauvaise plan6it6 de I'ensemble par des diffirences de 

niveau entre les panneaux. A ce sujet on constate qu'aucun plan de r6ff6rence 
n'est fbrm6 au moment de I'assemblage. 

Par ailieure, la resistance i la flexion de tels moyens d'assemblage est 
relativement faible car la reprise d'efforts s'effiectue uniquement par des parois 
20 situtes dans I'epaisseur des panneaux. 

pr6sente invention permet de pallier les inconvenients de I'etat de la 
technique actuelle ; 

En premier lieu, I'un de ces objectifs est de constituer des moyens 
d'assemblage qui solent esth^tiques car non apparents une fois le montage 
25 finalise. 

Pour ce faire, I'invention a I'avantage de proposer un element de 
recouvrement constitue par une semelle dontseule I'arrdte extsrieure est visible 
une fois que I'assemblage est realise. 

Un autre but de I'invention est de proposer un assemblage 
30 particulierement resistant dont le positionnement est pr6cis. 

A ce sujet, I'invention a I'avantage de presenter un plan de rtf6rence 
pour la planeite des panneaux ce qui evite les difFerences de nhfeau. 

Par aiileure, I'assemblage selon I'invention realise un appui dans le plan 
des panneaux ce qui pennet une reprise d'eflbrts notamment selon la direction 
3S orttiogonale ainsi qu'en flexion. 
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La prasente invention a 6galement Tavantage d'exploiter I'interet de la 
coop6ration de tenons et de mortaises notamment avec une forme en queue 
d'aronde pour un positionnement particulidrement precis. 

D'une fa^on generate, on constate une synergie entre les moyens 
5 utilises selon rinvention comprenant d'une part des tenons et des mortaises et 
d'autre part des semelles cooperant a rassemblage. En efffet, ces differents 
moyens ajoutent leurs avantages sur le plan de la resistance mecanique et se 
completent parfoitement au niveau esth^tique par un recouvrement total des 
moyens d'asseroblage. 
10 D'autres buts et avantages apparaitront au cours de la description qui 

suit, qui n'est cependant pas limitative de invention. 

La presente invention conceme un dispositif d'assemblage de panneaux 
par des moyens d'assemblage complementaires au niveau des bords adjacents 
des panneaux comportant au moins un ensemble constitud d'un tenon 
15 s'6largis8ant vers son extr6mlte sur I'un des panneaux et d'une mortaise form6e 
compl^mentairementsur Tautre panneau, 
caracterise par le fait que : 

- le bord du premier panneau se termine par une semelle de moindre 
6pais8eur, dans laquelle est forme le tenon entre une surfoce de base et une 

20 surface sup^rieure; 

- le bord du deuxieme panneau se termine par une semelle de moindre 
epaisseur, dans laquelle est formee la mortaise entre une surface de base et 
une surface superieure ; 

- les surfaces de base et superieure de la premiere semelle s'appliquent 
25 respectivement sur les surfaces superieure et de base de la deuxieme 

semelle lors de Tassemblage de panneau 

Ce dispositif pourra se presenter suivant les modes de realisation 
enoncte ci-apr6s : 

- les panneaux (A, B) ont une meme epaisseur (10, 11) et que les deux 
30 semelles assemblees (12, 13) ont une hauteur globale equivalente a I'epaisseur 

(10, 11) des panneaux (A, B). 

- la face infftrieure d'au moins Tune d^ semelles et la face superieure du 
panneau adjacent comportent chacune une marche se completant i 
rassemblage pour former un lamage dans lequel est fixee une bande de renfort 

35 
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- chaque semelle comporte : 

- un prolongement au dela de la surface de base de tenon ou de la mortaise ; 

- un degagement entre la surfece superieure du tenon ou de la mortaise et la 
face superieure du panneau ; 

5 et les prolongements et les degagements sont complementaires a Tassemblage 
des panneaux. 

- les prolongements et les degagements ont une tranche inclinee 
d'epaisseur decroissante vers I'extremite du panneau 

- les surfaces de base et superieure des tenons et des mortaises sont 
10 inclinees pour fonmer un seul plan incline avec respectivement les 

prolongements et les degagements. 

- le tenon et la mortaise ont un profil en queue d'aronde 

- il presents des moyens d'assemblage sur au mois deux bords concourants 
des panneaux, pour un assemblage de panneaux suivant deux directions. 

15 Les desslns ci^oints sont donnes a titre d'exemples indicatifs et non 

limitatifs. lis reprfeentent un mode de r6alisation. lis permettront de 
comprendre ais6ment I'invention. 

La figure 1 montre une possibilite de moyen d'assemblage selon I'etat de 
la technique dans laquelle une marche est constifaiee sur le bord des panneaux 

20 pour un assemblage de type « mi-bols 3». 

La figure 2 montre une autre possibilite de realisation des moyens 
d'assemblage selon I'etat de la technique par le biais d'une languette solidaire 
de I'un des bords des panneaux apte a cooperer avec une rainure sur le bord de 
Tautre panneau. 

25 La figure 3 presente un mode particuiier de realisation du dispositif 

selon I'invention lorsque les panneaux ne sont pas encore assembles. 

La figure 4 est une vue en perspective du mode de realisation de la 
figure 3 une fois que I'assemblage des panneaux est realise. 

La figure 5 montre un autre mode de realisation de invention, et la 
30 figure 6 en montre une vue en perepective une fois que les panneaux sont 
assembles. 

La figure 7 est une autre variante du dispositif selon i'invention et la 
figure 8 en montre une vue en perspective une fois que les panneaux sont 
assembles. 
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La figure 9 montre une autre variante de I'invention selon laquelle un 
assemblage de panneaux selon piusieurs directions est realisable. 

La figure 10 en illustre le resultat final selon I'exemple de I'assemblage 
de quatre panneaux adjacents. 

En se referant a la figure 1 qui presente une possibilite actuelle 
d'assemblage de deux panneaux A, B, on observe que deux marches 1, 2 sont 
formees chacune sur un bord des panneaux A, B. De fa^on pr6fir^, les 
epaisseurs des marches 1, 2 sont complementaires de fa^on s'ajuster selon 
toute I'epaisseur des panneaux A. B lore de leur assemblage. 

Toujoure h titre d'exemple illustratiff de I'etat de la technique actuelle. la 
figure 2 montre un assemblage par le biais d'une languette 3 Ins^r^e dans une 
rainure form6e sur I'autre panneau B. 

Ces exemples de moyens d'assemblage ont des Inconvinients 
notamment sur le plan de leur resistance mteanique tel que deja evoqu6 
pr6c6demment 

Le dispositif d'assemblage selon I'invention comprend des moyens 
d'assemblage complimentaires au nhreau des bords 20, 21 adjacents des deux 
panneaux A, B. Un premier mode de realisation de ce dispositif d'assemblage 
est visible a la figure 3. 

Comma reprteente, les moyens d'assemblage comportent au moins un 
ensemble constitue d'un tenon 4 sur I'un A des panneaux et d'une mortaise 5 
sur I'autre B des panneaux. 

Bien entendu ces motife de tenon et de mortaise sont rep^tables sur la 
longueur du bord 20, 21 du panneau A, B considere. Essentiellement, le nombre 
d'ensemble tenon 4, mortaise 5 sera en fonction de la longueur des panneaux A, 
B. 

Selon I'invention, les moyens d'assemblage presents sur le panneau A, 
et ceux presents sur le panneau B sont compl6mentaires. 

On s'attache ci-apris a ddcrire un premier mode de realisation de ces 
moyens en commengant par ceux presents sur le panneau A. 

A ce niveau, le bord 20 du panneau tel qu'on peut le situer sur la figure 4 
se termine par une semelle 12 visible i la figure 3 et ^galement ik la figure 4. 
Cette semelle se situe dans le prolongement naturel du l)ord 20 du panneau A 
mais presente une moindre 6paisseur. II peut etre realise par un usinage du 
panneau A. 
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Dans la semelle 12, est fbrmd le (ou les) tenons 4 entre deux surfeces h 
savoir une surface de base 6 et une surface superieure 7 qui sont visibles 
egalement en figure 3. 

Par consequent, la hauteur du tenon 4 est inferieure a la hauteur globale 
5 de la semelle 12 de fa^on k ce qu'un plan d'appui residual constitutif de la 
surfoce de base 6 soit preserve. 

En ce qui conceme le pahneau B son bord 21 6galement reprteente a la 
figure 4 comprend une semelle 13 qui le termine. 

De fagon similaire a la semelle 12 du bord 20 du panneau A, la semelle 
10 13 i une moindre 6paisseur que celle du panneau B. 

Toujoure de flagon similaire, une mortaise 5 (ou plusieurs) est fbrmte 
entre une surface de base 8 et une surface sup6rieure 9 visible a la figure 3. 

L'assemblage des panneaux A, B s'effectue par cooperation des 
semelles 12, 13 en appliquant le panneau B sur le panneau A suivant le sens de 
IS la fldche pr68ent6 di la figure 3. 

Ce faisant, les surfaces de base 6 et supirieure 7 du premier panneau A 
s'appliquent respedivement sur la surface superieure et de base 8 du panneau 
B- 

Le resultat est visible i la figure 4. On constate que seule une arrete 
20 correspondent e I'arrete fenminaie des semelles 12, 13 est visible de cheque 
c6U de l'assemblage constitue des panneaux A, B. 

De fagon prefer6e et conformement aux diff6rentes figures, il est 
intdressant qu'aucune sur6paisseur n'apparaisse loreque l'assemblage est 
finalise. Pour ce faire, les panneaux A, B ont preferentiellement une memo 
25 epalsseur 10, 11 et les semelles une fois assemblees 12, 13 ont une hauteur 
globale dquivalente a I'epaisseur 10, 11 des panneaux A, B. 

A titre prefere, la hauteur globale de la semelle 12, 13 est egale aux deux 
tiers de I'epaisseur 10, 11 des panneaux A, B. Quant aux tenons et aux 
mortaises 5, leur hauteur pourra etre la moitie de celle des semelles 12, 13 soit 
30 un tiere de I'ipaisseur 1 0, 1 1 des panneaux A, B. 

L'assemblage ici propose ofhre une resistance m^canique 
particulierement impqrtante. 

Si I'on souhaite la renforcer, il est possible d'ajouter une bande de 
renfbrt 18, 19 au moins sur I'un des cotes des panneaux A, B assembles. La 
35 presence de bandes de renfort 18, 19 est illustiee ^ la figure 8. 
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Avantageusement pour 6viter que les bandes de renfort 18, 19 ne soient 
saillantes au dela de la surface des panneaux A, B, ces bandes sont logees et 
fixees dans des iamages. 

Tels qu'apparaissant a la figure 7, ces Iamages sont formes pour moitie 
5 sur le panneau et pour moitie sur le panneau B. A I'assemblage, ces parties 
cooperent pour former un lamage sur chaque face des panneaux A, B. 

Tels qu'iliustres en figure 7, ces parties sont constitutives d'une marche 
16 a, 16 b, 17a»17b formee au niveau de la face inferieure 28, 29 des semelles 
12, 13, et de la face superieure 22, 23 du panneau adjacent Les marches 16a, 16 
10 b, 17 a, 17 b, constituent des parties des iamages finalement r6alis6s ^ 
i'assemblage auront bien entendu pref6rentieilement une largeur et une hauteur 
iquivalente. 

bande de renfort employee pourra dtre r6alis6e dans un tissu de 
stratification a base de carbone ou de verre. 
15 On a reprdsente dans les differentes figures 3 a 10 le cas ou les tenons 

et les mortaises sont constituees par un profit en queue d'aronde. 

Ce profil est pr6fere compte tenu de ses caracteristique de resistance 
mecanique et de precision de positionnement mais il n'est cependant pas 
limitatif de invention. 
20 On decrit apres piusieurs variantes de Tlnvention en ce qui conceme les 

moyens d'assemblages. 

Les figures 3, et 4, montrent une premidre de ces variantes dans iaquelle 
chaque semelle 12, 13 comportent un prolongement 24 au dela de la surface de 
base 6, 8, du tenon 4 ou de la mortaise 5. Ce prolongement 24 est illustre pour le 
25 panneau A a la figure 3. 

De fagon complementaire pour Tapplication du prolongement 24 lors de 
I'assembiage des panneaux A, B, un ddgagement 25 est forme entre la surface 
superieure 7, 9 du tenon 4 ou de la mortaise 5 et la face superieure 22, 23 du 
panneau A, B. 

30 Tel qu'indiqud precedemment, les prolongements 24 et les degagements 

25 des panneaux A, B sont complementaires pour qu'ils s'appliquent lors de 
Tassembiage des panneaux comma represente en figure 4. 

Dans ce mode de realisation, les prolongements 24 et les degagements 
25 ont une tranche inclinee reperee 14 a, 14 b, 15 a, 15 b, sur la figure. Cette 
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tranche inclinte est d'dpaisseur decroissante vers rextremit6 du panneau A, B, 
et se termine preferentiellement par une simple arete. 

De cette fagon, I'appui realise entre les panneaux A, B, s'effectue suivant 
plusieurs plans. 

5 Cependant, les prolongements 24 et degagements 25 peuvent etre 

realises par des marches d'6paisseur constante comme cela est visible a la 
figure 9. 

Dans le cas ou les prolongements 24, et les degagements 25 ont une 
tranche inciin6« 14 a, 14 b, 15 a, 15 b, ^invention peut de presenter sous le 
10 mode de realisation illustre aux figures 5 et 6. 

Dans ce cadre, les surfaces de base 6, 8 des panneaux A, B, et les 
surfaces sup6rieures 7, 9, sent inclintes et ce dans un plan identique d celui 
des prolongements 24 et des degagements 25. De cette fagon, on constitue une 
seule et meme face d'appui inclinee r6alis6e dans Tensemble par la tranche 
15 inclinee 14 a, 14 b, 15 a, 15 b. 

Comme cela est visible de la figure 6, i'assemblage s'effectue done 
essentiellement dans un plan incline par rapport a Tdpaisseur 10, 11 des 
panneaux A, B. 

Le dispositif d'assemblage tel que d^crit precedemment permet la 
20 solidarisation contigue de deux panneaux A, B, par Tun de leurs bords 20, 21. 
Bien entendu, on peut repdter ce dispositif d'assemblage sur d'autres bords des 
panneaux A, B, afin de realiser un assemblage de plusieurs panneaux 
successifs dans une meme direction ou dans d'autres directions tel que cela 
apparait des figures 9 et 10. 
25 En effet, tel qu'illustre, le dispositif d'assemblage selon ce mode de 

realisation presente des moyens d'assemblage sur au moins deux bords 26, 27 
concourants, des panneaux A, B. Dans le cas illustre aux figures 9, et 10, les 
panneaux sont sensiblement rectangulaires et les bords 26, 27, concourants 
perpendiculaires entre eux. 
30 Les moyens d'assemblage constitues sur les bords 26, 27 du panneau B 

permettent le montage de deux panneaux reperes A sur chacun des chords 26, 
27. 

La figure 10 montre un exemple de rteultat final obtenu en positionnant 
des moyens d'assemblage sur plusieurs cotes des panneaux, dans ce cadre un 
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assemblage selon deux directions perpendiculaires dans le plan des panneaux 
est realisable. 
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REFERENCES 

A - Premier panneau 
5 B - Deuxieme panneau 
It 2 - Decoupe 

3 - Languette 

4 - Tenon 

5 - Mortaise 

10 6 - Surface de base du tenon 

7 - Surface superieure du fenon 

8 - Surface de base de la mortaise 

9 - Surface superieure de la mortaise 

10 - Epaisseur du premier panneau 
15 11 - Epaisseur du deuxidme panneau 

12 - Semelle 
13-Semelle 

14 a, 14 b ; 15 a, 15 b - Tranches inclinees 

16 Sp 16 b - Marches 
20 17 a, 17 b - Marches 

18,1 9 - bands de renfbrt 

20, 21 - Bord 

22, 23 - Face superieure 

24 - Prolongement 
25 25 - Degagement 

26, 27 - Bords 

28, 29 - Faces inferieures 
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1 - Dispositif d'assemblage de panneaux (A, B) par des moyens d'assemblage 
complementaires au niveau des bords (20, 21) adjacents des panneaux (A, B), 
comportant au moins un ensemble constitu6 d'un tenon (4) 8'6largissant veis 
son extr6mite sur I'un (A) des panneaux et d'une mortaise (5) formfe 
complimentairement sur I'autre panneau (B), 

caracterise par le fait que : 

- le bord (20) du premier panneau (A) se tenmine par une semelle (12) de 
moindre 6pai8seur, dans laquelle est fonni ie tenon (4) entre une surfece de 
base (6) et une surface sup6rieure (7) ; 

- le bord (21) du deuxidme panneau (B) se termine par une semelle (13) de 
moindre 6paisseur, dans laquelle est ffbnnee la mortaise entre une surfoce de 
base (8) et une surface supMeure (9) ; 

- les surfaces de base (6) et supirieure (7) de la premidre semelle (12) 
s'appliquent respectivement sur les surfaces supdrieure (9) et de base (8) de 
la deuxidme semelle (13) lors de I'assemblage de panneau (A, B) 

2 - Dispositif d'assemblage selon la revendication 1, 
caracl6ris6 par le fait que : 

les panneaux (A, B) ont une m§me epaisseur (10, 11) et que les deux semelles 
assemblies (12, 13) ont une hauteur globale equivalente a I'epaisseur (10, 11) 
des panneaux (A, B). 

3 - Dispositif d'assemblage selon la revendication 2, 
caracterisd par le fait que : 

la face inferieure (28, 29) d'au moins Tune des semelles (12, 13) et la face 
superieure (22, 23) du panneau adjacent comportent chacune une marche (16 a, 
16 b, 17 a, 17 b) se compl6tant a I'assemblage pour former un lamage dans 
lequel est fixe une bande de renfort (18, 1 9). 

4 - Dispositif d'assemblage selon les revendications 2, ou 3, 
caracterisi par le fait que, 

cheque semelle (12, 13) comporte : 

- un prolongement (24) au del^ de la surface de base (6, 8) de tenon (4) ou de 
la mortaise (5) ; 
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- un degagement (25) entre la surface superieura (7, 9) du tenon (4) ou de la 

mortaise (5) et la face superieure (22, 23) du panneau (A, B) ; 
et que les prolongements (24) et les degagements (25) sont complementaires a 
Tassemblage des panneaux. 
5 5 - Dispositif d'assemblage selon la revendication 4, 
caracterise par le fait que : 

les prolongements (24) et les degagements (25) ont une taanche inclinee (14 a, 
14 b, 15 a, 15 b) d'epaisseur decroissante vers rextr6mit6 du panneau (A, B) 

6 - Dispositif d'assemblage selon la revendication 5, 
10 caracterise par le fait que : 

les surfaces de base (6, 8) et superieures (7, 9) des tenons (4) et des mortaises 
(5) sont incllntes pour former un seul plan Incline avec respectivement les 
prolongements (24) et les degagements (25). 

7 - Dispositif d'assemblage selon Tune quelconque des revendications de 1 a 6, 
15 caracterise par le fait que : 

ie tenon (4) et la mortaise (5) ont un profil en queue d'aronde 

8 - Dispositif d'assembiage selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait : 

il presente des moyens d'assemblage sur au mois deux bords (26, 27) 
20 concourants des panneaux, pour un assemblage de panneaux suivant deux 
directions. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=20020903 STATUS=0>The system for joining two panels (20, 
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comprises a dovetail tenon on one panel and a corresponding mortise 
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